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Dane techniczne
Wanda 600 Filler 4:1
—W2.02.01

Dwukomponentowy, szybkoschnacy podktad wypetniajacy, ktory mozna stosowaé w wersji ze
szlifowaniem (spetnia wymagania LZO) lub mokro na mokro (niezgodna z LZO). Jest tatwy do szlifowania,
zapewnia doskonate wypetnienie i gtadkie wykonczenie. Dostepny w 3 kolorach.

Wersja ze szlifowaniem

Proporcja mieszania

4. 600 Filler 4:1

1: 340 Hardener Filler 4:1

0-10%: 100 Thinner Slow / 110 Thinner Standard / 120 Thinner Rapid

Miarka
Stosowac¢ miarke Wanda
W5

Sprzet
Dysza pistoletu natryskowego: 1.6 —2.0 mm

Cisnienie robocze: 1.7-2.0 bary
*Patrz instrukcja obstugi pistoletu natryskowego

Aplikacja
1-3x1warstwa

Odparowanie

Miedzy warstwami:  5- 10 minut w 20°C

Przed suszeniem: 5-10 minut w 20°C

Czas schniecia 20°C 60°C
Gotowy do szlifowania: 3 godziny 30— 40 minut
Ochrona

Stosowac wtasciwe srodki ochrony drog oddechowych.
AkzoNobel Vehicle Refinishes zaleca korzystanie z aparatu oddechowego
zasilanego swiezym powietrzem.

AkzoNobel
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Dane techniczne
Wanda 600 Filler 4:1
—W2.02.01

Dwukomponentowy, szybkoschnacy podktad wypetniajacy, ktory mozna stosowaé w wersji ze
szlifowaniem (spetnia wymagania LZO) lub mokro na mokro (niezgodna z LZO). Jest tatwy do szlifowania,
zapewnia doskonate wypetnienie i gtadkie wykonczenie. Dostepny w 3 kolorach.

Wersja mokro na mokro niezgodna z LZO

Proporcja mieszania

4. 600 Filler 4:1

1: 340 Hardener Filler 4:1

1: 100 Thinner Slow / 110 Thinner Standard / 120 Thinner Rapid

Miarka
Stosowac¢ miarke Wanda
W6

Sprzet
Dysza pistoletu natryskowego: 1.2-1.4 mm

Cisnienie robocze: 1.7-2.2 bara
*Patrz instrukcja obstugi pistoletu natryskowego

Aplikacja
1-2 x 1 warstwa

Odparowanie
Miedzy warstwami:  10-15 minut
Przed suszeniem: 15-20 minut

Ochrona

Stosowac wtasciwe srodki ochrony drog oddechowych.

AkzoNobel Vehicle Refinishes zaleca korzystanie z aparatu oddechowego
zasilanego swiezym powietrzem.

AkzoNobel
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Dane techniczne
Wanda 600 Filler 4:1
—W2.02.01

Produkt i dodatki 600 Filler 4:1
340 Hardener Filler 4:1
100 Thinner Slow
110 Thinner Standard
120 Thinner Rapid

Podstawowe surowce 600 Filler 4:1: zywica akrylowa
Utwardzacz:  zywica poliizocyjanianowa

Wiasciwe podtoza Istniejace wykoriczenia, w tym termoplastyczne akrylowe
Stal
Podktady antykorozyjne
Szpachlowki poliestrowe
2K Epoxy Primer

Przygotowanie podfoza Istniejace wykonczenia: Odttuscic i szlifowad papierem P220-P320 na sucho lub P400-P600 na
mokro
Stal: Odttuscic i szlifowac¢ papierem P80-P180 na sucho
Szpachlowki poliestrowe: Szlifowaé papierem P220-P320 na sucho

Odcienie szarosci Przy wyborze wtasciwego odcienia podktadu prosze uzyé referencyjnego plakatu Wanda GreyBase
Wanda GreyBase lub skorzysta¢ z odnosnikéw podanych w systemie komputerowym:

Wanda GreyBase

GreyBase 30
GreyBase 25

GreyBase 15 GB-15
GreyBase 10 GB-10

Proporcje mieszania Wersja ze szlifowaniem
4: 600 Filler 4:1
1 340 Hardener Filler 4:1
0-10%: 100 Thinner Slow / 110 Thinner Standard / 120 Thinner Rapid

Stosowaé miarke W5

Wersja mokro na mokro

4: 600 Filler 4:1
1 340 Hardener Filler 4:1
1 100 Thinner Slow / 110 Thinner Standard / 120 Thinner Rapid

Stosowaé miarke W6

Lepkosé natryskowa Wersja ze szlifowaniem: 20 — 24 sekund DIN Cup 4 w 20°C
Wersja mokro na mokro: 16 — 18 sekund DIN Cup 4 w 20°C

Trwatosé po zmieszaniu Wersja ze szlifowaniem: 60 minut w 20°C
Wersja mokro na mokro: 90 minut w 20°C

AkzoNobel
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Dane techniczne
Wanda 600 Filler 4:1
—W2.02.01

Dysza pistoletu
natryskowego
i cisnienie robocze

Wersja ze szlifowaniem:

Zasilanie grawitacyjne 1.6-2.0mm 1.7 - 2.0 bary na wlocie*

HVLP maks. 0.7 bara na gtowicy
Wersja mokro na mokro:
Zasilanie grawitacyjne 1.2-1.4mm 1.7-2.2bar*

HVLP maks. 0.7 bara na gtowicy
*Patrz instrukcja obstugi pistoletu natryskowego

Aplikacja

Wersja ze szlifowaniem:
Nanies¢ 1-3 warstwy, pozostawiajac do odparowania na 5-10 minut miedzy warstwami.
Pozostawi¢ do odparowania na 5-10 minut przed suszeniem w podwyzszonej temperaturze.

Wersja mokro na mokro:

Nanies¢ 1 lub 2 pojedyncze rozlane warstwy, pozostawiajac 10-15 minut na odparowanie miedzy
warstwami i 15-20 minut w 20°C przed aplikacja lakieru bazowego/nawierzchniowego.

Ponowne pokrycie: do 6 godzin w 20°C.

Czyszczenie sprzetu

Uzywac¢ zmywacza Wandabase Guncleaner

Grubosé powtoki

Wersja ze szlifowaniem: 40— 50 pm na warstwe
Wersja mokro namokro: 20 — 25 um na warstwe

Czas schniecia

20°C 60°C IR
3 godziny 30 — 40 minut 4 minuty pét mocy
15 minut petna moc

Gotowy do szlifowania:

Teoretyczne zuzycie
materiatu

Wersja ze szlifowaniem:
Gotowa do uzycia mieszanina przy grubosci warstwy 1 mikrona: + 500 m2/litr

Wersja mokro na mokro:
Gotowa do uzycia mieszanina przy grubosci warstwy 1 mikrona: + 458 mz/litr

Praktyczne zuzycie materiatu zalezy od wielu czynnikdw, takich jak: ksztatt obiektu, chropowatosé podtoza,
metoda i warunki aplikacji.

Zalecana gradacja
papieru sciernego

Szlifowanie na sucho:
Wstepne: P280-P320
Koncowe: P400-P500

Szlifowanie na mokro:
Wstepne: P600
Koricowe: P800-P1000

Pokrywalny przez

Lakiery bazowe i dwukomponentowe nawierzchniowe Wanda

Kolor

Biaty, szary, czarny

AkzoNobel




01-12-2020

Dane techniczne
Wanda 600 Filler 4:1
—W2.02.01

Przechowywanie Nalezy unika¢ skrajnych réznic temperatur.

Okres przechowywania Okres przechowywania produktéw okresla sie, gdy produkt jest przechowywany nieotwarty.
600 Filler 4:1: 2 lataw 20°C

LZO 2004/42/11B(c)(540)540
Wartos¢ graniczna UE dla tego produktu UE (kategoria produktu: 11B.c) w postaci gotowej do uzycia
to maks. 540 g/litr LZO.
Zawartos¢ LZO dla tego produktu gotowego do uzycia wynosi maks. 540 g/litr.

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakow 48, 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie nie s wyczerpujace na temat produktu, sa zas oparte na obecnym stanie naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda
osoba stosujaca produkt do innych celdéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie,
stosuje go na witasna odpowiedzialnosé i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwiazanych z przestrzeganiem
obowiazujacych przepiséw i postanowien. Nalezy zawsze przeczytac¢ Karte danych materiatu i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli sa dostepne. Niniejsze dane
sg zebrane i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowia one gwarancji wtasciwosci produktu ani specyfikacji
jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. W zwigzku z tym wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta,
chyba ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie przyjmuje na siebie zadnej odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego
uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sa dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy
i przejrze¢ ja bardzo doktadnie. Informacje zawarte w niniejszej karcie moga podlega¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciagtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wezesniejszego zweryfikowania tej karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane w niniejszej karcie marki produktow sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba gtéwna
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3, 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Wandarefinish.com

AkzoNobel
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