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—W4.03.01

Wandabase WB je vodoureditelna baze pro vytvoreni hladkych odstinl (uni) a odstind s efektem (met.,
perl.). Umoznuje snadnou aplikaci kombinovanou s dobrou kryvosti a vybornou metalickou orientaci,
rychlé schnuti a dokonalou barevnou shodu rpo vSechny druhy oprav. Poskytuje konzistentni vysledky
profesionadlni kvality a Setfi ¢as.

Michaci pomér
Pripraveno k pouziti*

* Wandabase Activator mGze byt pfidan v horkych/suchych podminkach.

Vybaveni
Nastaveni stfikaci pistole: ~ 1.2-1.4 mm
Aplikacni tlak: 1.7-2.2 bar

* Viz uzivatelskd pfirucka pouzivané st¥ikaci pistole.

Aplikace
2 x 1 vrstva

Odvétrani
Mezi vrstvami: Do matného povrchu
Pred aplikaci ¢irého laku: 15 minut

Bezpecnost

Pouzivejte vhodnou respira¢ni ochranu.

AkzoNobel Vehicle Refinishes doporucuje pouZziti masku s privodem cerstvého
vzduchu.
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Produkt a Wandabase WB
prisady Wandabase Activator
Wandabase LP Additive

Zakladni suroviny Basecoat: Fyzikalné schnouci pojivo

Vhodné podklady Origindlni podklady
600 Filler 4:1
610 1K Plastic Primer
620 Primer Light Grey/Dark Grey
630 2K Epoxy Primer
640 Filler Multi Grey
650 Filler HB 5:1
670 Filler HB 4:1 Grey

Note: Neaplikujte pfimo na podklady obsahuijici kyseliny (etch primers)

Michani Wandabase WB je smés ptipravena k pouziti

Poznamka:

Pfidejte 5-10% Activator Waterborne:

- k Upravé viskozity metalickych odstind

- v pfipadé horkych/suchych podminek

- PFi extrémné vysokych teplotach a/nebo nizké vihkosti je mozné pridat az 20% Wanda Activator.
Jednotlivé komponenty/plechovky by méli byt pfed michanim smési jemné protfepany

Michand smés musi byt diklaadné promichana

Pro optimalni precedéni pouzijte vhodna sitka, velikost: 125um

Viskozita 20-30 sekund DIN kelimek 4 pti 20°C

Doba Hladké a perletové odstiny: 3 mésice pfi 20°C

zpracovatelnosti Metalické odstiny neobsahujici component W001: 1 tyden pfi 20°C
Metalické odstiny obsahujici komponent W001: 1 den pfi 20°C
Poznamka:

Pridanim Wandabase LP Additive prodlouzZite zpracovatelnost metalickych odstin(i az na 3 mésice.

Nastaveni strikaci Tyska Tlak
pistole a aplikaéni Gravita¢ni 1.2-1.4 mm 1.7-2.2 bar*
tlak HVLP max 0.7 bar na vzdusniku

* Viz uZivatelskd pirucka pouzivané st¥ikaci pistole.
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Aplikace Metalické a perletové barvy:
Naneste jednu vrstvu, nechte odvétrat, dokud vrstva zcela nezaschne (matny povrch). Aplikujte
nasledujici leh¢i vrstvu, dokud nedosahnete pokryti. V pripadé potreby dokoncete zaprachem
snizenym pracovnim tlakem o 0,5 baru na vstupu vzduchu a zvétSenim vzdalenosti mezi stfikaci pistoli
a predmétem.

Hladké barvy:

Naneste jednu plnou celou vrstvu. Nechte odvétrat, dokud neni povrch zcela matny. Naneste dalsi
vrstvu a znovu ji nechte odvétrat, dokud nebude matna, opakujte, dokud nedosahnete pokryti,
zaprach natér neni u hladkych barev nutny.

Bodové opravy a rozstfiky:

Zakladni barvu aplikujte v tenkych (prekryvajicich se) vrstvach s plné spusténou strikaci pistoli pfi
stfikacim tlaku 1,5 baru, dokud neni dosazeno prekryti. Mezi jednotlivymi vrstvami nechte odvétrat,
dokud neni povrch matny, poté dvakrat rozstiiknéte na okolni plochu (pouze metalické barvy) s
nastavenym tlakem 1,5 bar.

Poznamka:
Metalické tonery je nutné pfed prvnim pouzitim fadné pomichat.
- Pfiprovadéni bodovych oprav neni nutné pouZiti antistatické utérky mezi vrstvami
- Prolepsi orientaci metalického komponentu aplikujte plnou vrstvu ¢istého W000
- U metalickych odstinl je mozZné pfidat 50% Cistého WO0O0O do finalni vrstvy
- Neaplikujte silné vrstvi pfi provadéni bodovych oprav
- Wandabase WB je v zasadé pfipraveno k pouZziti
- Je moiné pridat 5-10% Activator Waterborne:
o Pro upravu viskoziti svétlych metalickych barev
o Pro upravu tvorby overspreje pfi lakovani velkych ploch
o PFiteplych/suchych podminkach
- Namichané barvy je nutné fadné promichat pred pfidanim Activatoru WB
- If a pure Wandabase WB metallic mixing color will be applied, always add Wandabase WB
tinter WOOO in the ratio: 1 part Metallic :4 parts W000) Pfi aplikaci Cisté metalické barvy
Wandabase WB, vzdy pridejte Wandabase WB tinter W000 v poméru: 1 dil Metallic :4 dily
WO000)
- K isténi vybaveni pouzijte Wandabase Guncleaner WB ihned po pouziti

Nasledujici Ciré laky Ize aplikovat po minimalni dobé odvétrani 15 minut, maximalné po 24 hodinach.
Wanda 800 Clear VHS

Wanda 810 Clear AS

Wanda 820 Clear AS Express

Pracovni cas Ize zkrdtit zrychlenim proudéni vzduchu pouZitim vzduchové pistole “Dry-Jet”.

Cisténi vybaveni Pouzijte Wandabase Guncleaner WB

Sila vrstvy Na jednu vrstvu: 10-15 pm
Doporucena aplikace (2 vrstvy): 20-30pm

Doba Wandabase WB muZe byt prelakovan po minimalni dobé suseni cca. 15 minut (matny povrch),
prelakovatelnosti maximalné do 24 hodin.

AkzoNobel
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Prelakovatelné 800 Clear VHS
810 Clear AS
820 Clear AS Express
830 Clear Matt
840 Clear VHS Slow

Teoreticka Smés pfipravena k poufZiti v sile vrstvy + 190 m?/liter
kryvost Praktickd kryvost je zavisla na mnoha faktorech, jako je tvar pfedmétu, drsnost povrchu, zplsob aplikace a
podminky aplikace.

Skladovatelnost Skladovatelnost neotevienych tonerGWandabase WB je stanovena na 1-4 roky pfi 20°C
Vyvarujte se extrémnim teplotnim vykyvim.

voC 2004/42/11B(d)(420)400
Limitni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 1I1B.d) ve formé pripravené k poufziti je max.
420 g/litr VOC. Obsah VOC v tomto vyrobku ve formé pfipravené k pouziti je max. 400 g/litr.

AkzoNobel Car Refinish B.V.
Address: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim
Tel: +31(0)71308-6944

POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITI

DULEZITE UPOZORNENI Informace v tomto datovém listu nelze povazovat za vylerpavajici a jsou zaloZeny na sou¢asném stavu nasich znalosti a na sou¢asnych pravnich
predpisech: jakdkoli osoba, ktera produkt pouziva pro jiny Ucel, neZ ktery je vyslovné doporuceny v technickém datovém listu, bez predchoziho ziskani pisemného potvrzeni od nas
ohledné vhodnosti vyrobku pro zamysleny tcel, ¢ini tak na své vlastni riziko. UZivatel je vidy zodpovédny za to, aby podnikl vSechny nezbytné kroky pro spinéni poZadavka
stanovenych mistnimi predpisy a legislativou. Vidy si pfectéte materidlovy list a technicky list pro dany vyrobek, je-li k dispozici. VSechna doporuceni, kterd ddvame, nebo jakékoli
prohlaseni o vyrobku (at v tomto datovém listu nebo jinde) jsou podle nasich nejlepsich znalosti spravnd, ale nemame kontrolu nad kvalitou nebo podminkami podkladu a nad
mnoha dalsimi faktory, které ovliviiuji pouZiti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud specificky pisemné nepotvrdime néco jiného, nepfijimame jakoukoli odpovédnost za
vykonnost vyrobku nebo za jakoukoli ztratu ¢i Skodu vyplyvajici z pouZziti vyrobku. VSechny dodavané vyrobky a uvedena technickd doporuceni p odléhaji nasim standardnim
prodejnim podminkam. Méli byste si vyZadat kopii tohoto dokumentu a peclivé jej prostudovat. Informace obsazené v tomto datovém listu podléhaji ¢as od ¢asu zménam na
zakladé zkuSenosti a nasi strategie neustdlého vyvoje. Uzivatel je odpovédny za to, Ze si pred pouzitim produktu ovéfi aktualnost tohoto datového listu.

Nazvy znacek natérld zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi znamkami nebo licencované pro Akzo Nobel.
Reditelstvi
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3, 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.Wandarefinish.com
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