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Monocapa que cumple con la legislacion COV, apto para aplicar encima de aparejos e imprimaciones
Wanda asi como acabados existentes. Apto para todo tipo de reparaciones. Wanda 2K Topcoat 420
ofrece un excelente brillo, aspecto final y durabilidad con tiempo de secado rapido.

Ratio de mezcla

2: Wanda 2K Topcoat 420

1: 330 Hardener HS

20% 140 Thinner HS / 190 Thinner HS Slow

Regleta
Utilice la regleta Wanda
W3

Equipo

Pico de fluido: 1,2-1,5 mm

Presion de aplicacion: 1,7-2,2 bar

*Consulte el manual del usuario de la pistola utilizada.

Aplicacion
Primero aplique una capa fina, seguida de una capa completa después del
tiempo de evaporacion indicado.

Evaporacion entre capas

Entre capas: 1-3 minutos a 20 °C
Antes del secado: 5 minutos a 20 °C
Secado: 20°C 60 °C
12 horas 30 minutos
Proteccidn

Utilice proteccion respiratoria adecuada.
AkzoNobel Vehicle Refinishes recomienda el uso de una mascara con
suministro de aire.
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Productos y Wanda Topcoat 2K 420
aditivos Endurecedores: 330 Hardener HS
Diluyentes: 140 Thinner HS / 190 Thinner HS Slow

Materias primas Wanda Topcoat 2K 420: Resinas acrilicas y de poliéster
Wanda 330 Hardener HS: Resina de poliisocianato

Sustratos adecuados Acabados OEM existentes
Wanda 610 1K Plastic Primer
Wanda 650 Filler HB 5:1 White/Grey/Black
Wanda 660 1K Etch Primer
Wanda 670 Filler HB 4:1 Grey
Wanda 640 Filler Multi
Wanda 600 Filler 4:1
Wanda 620 Primer Grey/Dark

Wanda 2K Epoxy Primer
Preparacion de la Lije en seco con P400-P500 o en hiimedo con P800-P1000. Utilice Wanda Degreaser.
superficie
Mezcla 2: Wanda Topcoat 2K 420
1 330 Hardener HS
20% 140 Thinner HS / 190 Thinner HS Slow
Viscosidad 17-22 segundos (Copa DIN 4 a 20 °C)
Pico de fluido Pico de fluido  Presion
y presion de Pistola de gravedad 1,2-1,5mm 1,7-2,2 bar*
aplicacion HVLP 0,7 méx. en cabezal
*Consulte el manual del usuario de la pistola utilizada.
Aplicacion Aplique la primera capa fina seguida de una capa completa. Deje un tiempo de evaporacion entre

capas de 1-3 minutos a 20 °C. El tiempo puede variar en funcién de las circunstancias existentes en el
momento de la aplicacion.
Antes de secar en cabina, espere 5 minutos para gque se evapore.

Vida de la mezcla 45 minutos a 20 °C

Tiempos de secado  Seco al tacto:
Tras el ciclo de secado completo a una temperatura del objeto de 60 °C, permita que Wanda Topcoat
2K 420 se enfrie por completo a temperatura ambiente.
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Espesor Por capa 25-30 um
Rendimiento 7-8 m?/litros (espesor de capa seca de 50-60 um)
tedrico

Nota: La cobertura practica depende de varios factores,
como la forma del objeto, la rugosidad de la superficie, el método de aplicacion que se vaya a
utilizar y las circunstancias de aplicacion

Tiempos de secado 20°C 60 °C
Seco al polvo: 90 minutos
Seco al tacto: 6-8 horas
Seco para manipular 12 horas 30 minutos

Corrector de brillo  Cuando se requiere un nivel de brillo menor, se puede afiadir Wanda 2K Topcoat 420 42-00 Gloss

Corrector.
Nivel de brillo 2K Topcoat partes/peso 2K Topcoat MAX Gloss
Corrector partes/peso
Semimate 100 75
Mate 100 150

Limpieza del equipo Utilice Wanda Guncleaner.

Akzo Nobel Car Refinishes B.V.
Direccion: Rijksstraatweg 31, PO Box 3, 2170 BA Sassenheim
Tel: +31(0)71308-6944

SOLO PARA USO PROFESIONAL

NOTA IMPORTANTE: La informacion de esta Ficha Técnica no pretende ser exhaustiva y se basa en nuestro estado actual de conocimiento y en las leyes vigentes: toda persona
que utilice el producto para cualquier proposito distinto del especificamente recomendado en la Ficha Técnica sin haber obtenido primero nuestra conformidad escrita sobre la
idoneidad para el propésito pretendido, lo hara por su propia cuenta y riesgo. Es siempre responsabilidad del usuario seguir todos los pasos necesarios para cumplir todas las
exigencias de las normativas locales y la legislacion. Lea siempre la Ficha de Seguridad e Higiene (MSDS) y la Ficha Técnica (TDS) disponibles para este producto. Todo consejo que
demos o cualquier declaracion hecha por nosotros acerca del producto (tanto en esta Ficha Técnica o en otro lugar distinto) es correcto segiin nuestro mejor conocimiento pero
nosotros no tenemos control sobre la calidad o el estado del sustrato ni de los muchos factores que afectan al uso y aplicacion del producto. Por consiguiente, a menos que
especificamente lo acordemos por escrito de otro modo, no aceptamos ninguna responsabilidad en todo lo que sea relacionado con las prestaciones técnicas del producto o por
cualquier pérdida o dafio surgido del uso del producto. Todos los productos suministrados y los consejos técnicos dados estan sujetos a nuestros plazos de tiempo estandar y
condiciones de venta. Deberia solicitar una copia de este documento y revisarla cuidadosamente. La informacién contenida en esta Ficha Técnica estéa sujeta a modificaciones
periddicas a tenor de la experiencia y nuestra politica de continuo desarrollo. Es responsabilidad del usuario verificar que esta Ficha Técnica sea actual previamente a la utilizacion
del producto.

Las marcas mencionadas en esta Ficha Técnica son marcas registradas o licenciatarias de AkzoNobel.
Oficinas centrales
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3, 2170 BA Sassenheim, Paises Bajos. www.Wandarefinish.com
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Almacenaje del Bésicos de Wanda Topcoat 2K 420 MM
producto 4 afios a temperaturas entre 5°Cy 40 °C
330 Hardener HS

1 afio a temperaturas entre 5 °C'y 40 °C

140 Thinner HS /190 Thinner HS Slow
1 afio a temperaturas entre 5 °Cy 40 °C

cov 2004/42/11B(d)(420)420
El valor limite en la UE para este producto (categoria de producto: IIB. d) en la forma listo al uso es
un méximo de 420 g/litro COV. El contenido de COV de este producto en forma listo al uso es max.
420 g/litro.
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